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1. Przewody instalacji c.o. zaprojektowano z rur stalowych. egenda:
2. Przewody instalacji c.o. prowadzié w posadzce. opis pomieszczenia:
3. Podejscia do grzejnikow wykonaé w bruzdach Sciennych. straty ciepta; ’
e 0 . ’
#.oﬂm_z_x._ montowaé na s.v\moxomo_ min. 15 em nad vommawxn. nr pom.; temp. obl.;
5.Wszystkie przewody w miejscach przejs¢ przez dylatacje i
przegrody budowlane nalezy zabezpieczyé peszlami na dtugosci ok 30cm. rzeinik pivtowy dolnozasilan
6. Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Polskimi Normami, Warunkami 33KV/600 grzejnik plytowy y
Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t oraz zgodnie ze sztukq budowlanq. [1400 mm]
7. Rysunki rozpatrywa¢ tqcznie z informacjami zawartymi w czesci opisowej oraz z
dokumentacjq branzowq (instalacje, elektryka itd). Sposéb posadowienia urzqdzef wg. VHV 227214 rzeinik konwektorowy
projektu konstrukcyjnego. [800 mm]
8.Uwagi i opisy zamieszczane w czesci rys. projektu stanowiq integralng czes¢
niniejszego opracowania. ————= przewody instalacji c.0. (Z+P)
9. Uzyte w dokumentacji projektowej i specyfikacjach technicznych nazwy firm,
“\Sogz budowlanych czy hHmo__:zo_on.u: nalezy traktowa¢ w mysl art. 29 ust. 3 ustawy oznaczenie pionu instalacj (Z+P)
Prawo zamdwien publicznych™ jako informacje nt. oczekiwanego standardu poziomu
jakosci, a nie $cisle jako wyrdb konieczny do uzycia. Mozliwe jest zastosowanie
innych réwnowaznych wyrobdw budowlanych i technologii, ktdrych zastosowanie
zagwarantuje spefnienie warunkéw podstawowych (art 5 ust Prawo Budowlane,
ustawa o wyrobach budowlanych) oraz pozwoli na zachowanie standardu i poziomu
jakosci rownowaznego, lub nie gorszego od okreslonego w projekcie i specyfikacjach.
Ewentualne rozwiqzania zamienne uzgodni¢ pisemnie z Inwestorem i projektantem. _W:_M w_>mmem,. ,_Hrwo%oh_ mw Euhwﬂﬁmﬂ - quémé HITEKCI
10. Wszystkie wymiary, otwory i rzedne nalezy sprawdzi¢ na budowie, a wszelkie TEAT — 2/p.302  tolfox (92
odstepstwa nalezy korygowa¢ przy udziale projektanta i uzytkownika, prace P A IR RZUT PARTERU -
montazowe wykonywa¢ zgodnie z obowigzujqcymi przepisami BHP, zarzqdzeniami ZESPOL POMIESZCZEN DYDAKTYCZNYCH WRAZ Z ZAPLECZEM INSTALACJA C.O.
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odpowiadajqcej odpornosci ogniowej danej przegrody (réwniez w ewentualnych GORNOSLASKIEGO CENTRUM EDUKACYJNEGO | sprawbzit
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przegrodach p.poz. nie oznaczonych na podktadach architektonicznych). RWESTOR T nrainien SLKG1845/B00S/3
12. Wszelkie watpliwosci i niejasnosci nalezy wyjasni¢ z projektantem. o b n:m%mumwﬁwum %wﬁ%khﬂ%mﬂﬁ OPRACOWAL
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